READ CAREFULLY BEFORE USE

D

ZIRCONIA DISK FOR DENTAL CAD/CAM SYSTEMS

PRODUCT DESCRIPTION

SHOFU DISK ZR Lucent is a semi-sintered zirconia disk with 98 mm in diameter designed for dental CAD/
CAM systems. SHOFU DISK ZR Lucent is available in 8 colors: Trans (Single layer), A1, A2, A3, A3.5, B1, C1 and
D2 (Five-layer) and comes with five thicknesses (12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm and 22 mm), for fabrication
of high aesthetic full zirconia crown and bridge restorations.

> Type l/Class 5 (EN 1SO6872: 2015)

> Coefficient of thermal expansion between 25 °C and 500 °C: 10.2 x 10K

INDICATIONS FOR USE
Fabrication of zirconia inlays, onlays, anterior and posterior crown and bridge restorations, using a dental
CAD/CAM system.

CONTRAINDICATIONS

In the event that there is an insufficient occlusal clearance and/or vertical prep wall, making the preparation
unsuitable for an all-ceramic restoration, an alternative material must be chosen. Inlay bridges, endosseous
implants and root posts are other contraindications.

WARNING
Known cross-reactions or interactions of this medical device with other medical products or material already
present in the oral environment must be taken into consideration by the dentist when selecting this product.

PRECAUTIONS

> Processing the material will result in the release of dust that may cause irritation of the eyes, skin or respiratory
passages. Keep product dust away from eyes and avoid any contact with mucosa.

> After use, wash your hands. When using, do not eat or drink, do not ingest, and do not inhale dust particles.

» Use local suction and suitable mouth/face protection during grinding.

» Safety Data Sheets (SDS) may be obtained from https:/www.shofu.de/, or by calling +49 (0) 21 02/86 64-0.

ADVERSE EFFECTS

We are not aware of any risks or adverse effects related to SHOFU DISK ZR Lucent. If properly processed
and used, adverse effects of this medical product are highly unlikely. However, when using zirconia, there is a
potential for reactions of the immune system (such as allergies) or localized paresthesia (such as an irritating
taste or irritation of the oral mucosa). If you are aware of an adverse effect or reaction, please contact SHOFU
DENTAL GmbH and your dentist or physician immediately.

DIRECTIONS FOR USE
1. Remove the disk from the box and confirm that the disk has no crack or damage.
2. Fix the disk following the manual of CAD/CAM milling system. Enter the disk thickness, enlargement/
shrinkage factor and milling condition, and start milling.
» Dry milling is recommended. If wet milling is used, the translucency of the disk may be reduced.
» When using five-layer disk (A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2), place it Enamel
in the correct direction in the CAD/CAM system.

3. After milling, remove the restorations from the disk with a diamond bur etc.
4. After removing the cutting waste with air, put the restorations in the sintering furnace and start sintering
following the schedule:
» Raise from room temperature up to 1,450 °C with a heat rate of 5-10 °C/min.
» Hold at 1,450 °C for 120 min.
> Cool from 1,450 °C to room temperature with a cooling rate of 5-10 °C/min.
5. After sintering, adjust the restorations with appropriate rotary instruments, if needed.
6. Confirm that the restorations have no cracks.
7. Finishing
7-1. Full crown
a) Stain/Glaze method
After contouring, perform heat treatment at 1,000 °C for 5 min. in the air. Then, apply stain or glaze
(eg. VINTAGE Art Universal) and fire.
b) Polishing method
Polish the entire crown surface by using diamond polishing wax following the standard method.
Polish the entire crown surface with a suitable polisher or by using diamond polishing wax etc.
7-2. Coping/frame
Build up porcelain (eg. VINTAGE ZR) onto the coping or frame following the instructions for use.
8. Sandblast the inner surface of the zirconia crown with Al203 and perform ultrasonic cleaning. Cement the
restoration with resin cement (eg. ResiCem or BeautiCem SA) following the standard method.

(Notes)
1. Do not use this product for the case, in which abutment tooth is prepared up to deep subgingiva.
2. Do not use this product for the case, in which vertical dimension has become significantly low.
3. Make sure that following criteria are secured for any restoration.

» Thickness
Anterior region Crown or bridge 20.8 mm
Veneer 0.4 mm
. . Crown or bridge 21.0mm
Posterior region
Inlay or onlay 21.0mm
» Connector cross-section
Anterior region =12 mm?
Posterior region 216 mm?
» Unit
Bridges involving molar restoration < 3 units
Bridges NOT involving molar restoration <6 units

4. Do not use this product for fabrication of bridge restorations including 2- or more connecting pontics.

5. This product is designed exclusively for dental CAD/CAM systems.

6. Use appropriate milling machines for this product.

7. Do not blast the restorations before sintering with aluminum or glass beads etc.

8. Pits & fissures on posterior teeth or connecting areas of bridges should not be made too acute wedge-shape.
9. When adjusting the restorations after sintering, avoid applying excessive pressure.

10. The restorations should be cooled down gradually for at least 5 min. after heat-treatment before stain
firing as well as after stain firing.

11. Do not use significantly discolored working models.

12. The margins should be prepared with a deep chamfer and rounded shoulders, with cutting edges and
corners rounded to eliminate sharp preparation corners. The angle of the axial surface should be within
the range of 5 to 15 degrees.

13. When preparing teeth, avoid the following: deep shoulders, J-margins, knife edges, serrated margins,
non-tapered abutments, undercuts, guide grooves.

14. When building up porcelain on a frame, build up and shape individually.

COLORS

Trans, A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2

SIZES

@98 x 12mm, @98 x 14 mm, @ 98 x 16 mm, @ 98 x 18 mm, @ 98 x 22 mm

STORAGE
Avoid high humidity and high temperature. Keep away from direct sunlight.
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ZIRKONIUMDIOXID-RONDE FUR DENTALE CAD/CAM-SYSTEME

PRODUKTBESCHREIBUNG

SHOFU DISK ZR Lucent ist eine halbgesinterte Zirkoniumdioxid-Ronde mit 98 mm Durchmesser zur
Bearbeitung mit dentalen CAD/CAM-Frassystemen. SHOFU DISK ZR Lucent ist in 8 Farben — Trans (einschichtig)
und A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2 (fiinfschichtig) — sowie in fiinf Starken — 12 mm, 14 mm, 16 mm,18 mm, 22
mm — erhéltlich und erlaubt die Herstellung hochasthetischer vollkeramischer Kronen und Briicken.

» Typ lKlasse 5 (EN ISO 6872:2015)

VOR GEBRAUCH SORGFALTIG DURCHLESEN ‘

» Warmeausdehnungskoeffizient zwischen 25 °C und 500 °C: 10,2 x 10°K"!

INDIKATIONEN
Frasen von Inlays, Onlays sowie Kronen und Briicken fiir den Front- und Seitenzahnbereich aus
Zirkoniumdioxid mit dentalen CAD/CAM-Systemen.

KONTRAINDIKATIONEN

Bei unzureichendem okklusalen Abstand und / oder einer vertikalen Praparationswand, welche die Praparation
fiir eine Vollkeramik-Restauration ungeeignet machen, muss ein alternatives Material gewahlt werden.
Inlaybriicken, enossale Implantate und Wurzelstifte sind weitere Kontraindikationen.

WARNHINWEISE

Bekannte Kreuzreaktionen oder Wechselwirkungen dieses Medizinprodukts mit anderen Medizinprodukten
oder Materialien, die bereits im Mundraum vorhanden sind, miissen vom Zahnarzt bei der Auswahl dieses
Produkts beriicksichtigt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN

> Bei der Bearbeitung des Materials entsteht Staub, der Reizungen von Augen, Haut oder Atemwegen
verursachen kann. Die Augen vor dem Staub schiitzen und jeden Kontakt mit Schleimh&uten vermeiden.

» Nach Gebrauch Hande waschen. Bei der Arbeit nicht essen oder trinken, das Material nicht verschlucken und
den Staub nicht einatmen.

> Beim Beschleifen lokale Staubabsaugung verwenden und geeigneten Mund- bzw. Gesichtsschutz tragen.

> Sicherheitsdatenblatter (SDB) sind unter https://www.shofu.de/oder Tel. +49 (0) 21 02/86 64-0 erhaltlich.

NEBENWIRKUNGEN

Fir SHOFU DISK ZR Lucent sind keine Risiken oder Nebenwirkungen bekannt. Bei korrekter Bearbeitung
und Anwendung sind Nebenwirkungen sehr unwahrscheinlich. Zirkoniumdioxid kann jedoch Reaktionen des
Immunsystems (z.B. Allergien) oder lokale Parésthesien (z.B. Geschmacksstérungen oder Reizungen der
Mundschleimhaut) auslésen. Bei unerwiinschten Nebenwirkungen bitte sofort an SHOFU DENTAL GmbH und
Ihren Zahnarzt oder Arzt wenden.

GEBRAUCHSANLEITUNG

1. Ronde aus der Packung nehmen und kontrollieren, ob sie frei von Rissen oder sonstigen Schaden ist.

2. Ronde gemaR der Betriebsanleitung des CAD/CAM-Fréssystems einsetzen. Geben Sie die
Scheibenstarke, den VergroRerungs-/Schrumpfungsfaktor und die Frasbedingung ein und beginnen Sie
mit dem Frasen.

» Trockenfrasen wird empfohlen. Nassfrasen kann die Transluzenz der Ronde beeintrachtigen.
» Fiinfschichtige Ronden (A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2) in der korrekten Richtung in
das CAD/CAM-System einsetzen.

Enamel

3. Nach dem Frasen die Restaurationen mit einem Diamantinstrument 0.A. von der Ronde abtrennen.
4. Die Restaurationen mit Druckluft von Frasstaub reinigen, dann in den Sinterofen geben und wie folgt sintern:
» Mit einer Geschwindigkeit von 5-10 °C/min von Zimmertemperatur auf 1.450 °C aufheizen.
» Fiir 120 min bei 1.450 °C halten.
> Kiihlen Sie von 1.450 °C auf Raumtemperatur mit einer Abkiihlgeschwindigkeit von 5-10 °C/min.
5. Nach dem Sintern die Restaurationen bei Bedarf mit geeigneten rotierenden Instrumenten ausarbeiten.
6. Kontrollieren, ob die Restaurationen frei von Rissen sind.
7. Fertigstellen
7-1. Vollkrone
a) Malbrand/Glasurbrand
Nach dem Ausarbeiten 5 min bei 1.000 °C unter Luft warmebehandeln. Danach Malfarbe oder
Glasur (z.B. VINTAGE Art Universal) auftragen und brennen.
b) Politur
Die gesamte Kronenoberflache mit Diamantpolierpaste wie tblich polieren.
Die gesamte Kronenoberflache mit geeignetem Polierinstrument oder Diamantpolierpaste 0.A.
polieren.
7-2. Kappchen/Geriist
Keramikmasse (z.B. VINTAGE ZR) geméaR der Gebrauchsanleitung auf K&ppchen oder Geriist
aufbrennen.
8. Die Innenfléche der Zirkoniumdioxid-Krone mit Al,O5 abstrahlen, anschlieBend mit Ultraschall reinigen.
Die Restauration mit Kompositzement (z.B. ResiCem oder BeautiCem SA) wie Ublich befestigen.

(Hinweise)
1. Das Produkt nicht bei Zahnstiimpfen mit tiefer subgingivaler Praparation verwenden.
2. Das Produkt nicht in Féllen mit zu geringen vertikalen MaRen verwenden.
3. Vergewissern Sie sich, dass die folgenden Kriterien fir die Restauration erfillt sind.
» Wandstarke

) . Kronen oder Briicken =20,8mm
Anteriore Region
Veneers 20,4 mm
. . Kronen oder Briicken >1,0mm
Posteriore Region
Inlays oder Onlays 21,0mm
> Verbindungsquerschnitt
Anteriore Region 212 mm?
Posteriore Region 216 mm?
» Einheiten
Briicken mit Molarenrestauration < 3 Einheiten
Briicken ohne Molarenrestauration <6 Einheiten

4. Verwenden Sie dieses Produkt nicht zur Herstellung von Briickenrestaurationen mit 2 oder mehr
Verbindungsgliedern.
5. Das Produkt ist ausschlieBlich fir dentale CAD/CAM-Systeme vorgesehen.
6. Das Produkt nur mit geeigneten Frdsmaschinen bearbeiten. .
7. Die Restaurationen nicht vor dem Sintern mit Aluminiumoxid-/Glaspartikeln 0.A. abstrahlen.
8. Griibchen und Fissuren bei Seitenzéhnen oder Briicken-Verbindungsflachen sollten nicht in zu
spitzwinkliger Keilform gestaltet werden.
9. Beim Ausarbeiten der Restaurationen nach dem Sintern keinen zu starken Druck austiben.
10. Die Restaurationen sollten nach der Warmebehandlung vor dem Malbrand sowie nach dem Malbrand
mindestens 5 min langsam abkuhlen kénnen.
11. Keine stark verfarbten Arbeitsmodelle verwenden.
12. Die Rénder sollten mit tiefer Hohlkehle und abgerundeten Schultern prapariert werden, auerdem sind scharfe
Kanten und Ecken abzurunden. Der Konvergenzwinkel der Axialflachen sollte 5° bis 15° betragen.
13. Bei der Zahnpréparation Folgendes vermeiden: tiefe Schultern, J-férmige Rénder, scharfe Kanten,
gezackte Rander, nicht-konische Stimpfe, Unterschnitte, Fiihrungsnuten.
14. Wenn Sie Keramikmasse auf das Gerist aufbringen, schichten und formen Sie individuell.

FARBEN
Trans, A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2

R EN
@98 x 12mm, @98 x 14 mm, @ 98 x 16 mm, & 98 x 18 mm, @ 98 x 22 mm

LAGERUNG
Hohe Luftfeuchtigkeit und hohe Temperaturen vermeiden. Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

ALIRE ATTENTIVEMENT AVANT USAGE

DISQUE ZIRCONE POUR SYSTEMES CAD/CAM DENTAIRES

DESCRIPTION

Les SHOFU DISK ZR Lucent sont des disques en zircone semi frittée de 98 mm de diamétre, faits pour les
systémes CAD/CAM dentaires. SHOFU DISK ZR Lucent est disponible en 8 couleurs: Trans (monocouche),
A1, A2, A3, A3.5, B1, C1 et D2 (cing couches) et cing épaisseurs (12, 14, 16, 18 et 22 mm), pour réaliser des
couronnes et des bridges esthétiques en zircone.

> Type ll/Classe 5. (EN ISO 6872: 2015)

> Coefficient d’expansion thermique entre 25 et 500 °C: 10,2 x 10K

INDICATIONS
Fabrication d'inlays, onlays, bridges et couronnes & l'aide d'un systéme CAD/CAM dentaire.

CONTRE-INDICATIONS

Si la dimension verticale est insuffisante, rendant la préparation impropre & une restauration tout céramique, un autre
matériau doit étre choisi. Les bridges-inlays, les implants endo-osseux et les tenons radiculaires constituent également
d’autres contre-indications.

AVERTISSEMENTS
Les réactions croisées ou les interactions de ce dispositif médical avec d'autres produits médicaux ou matériaux déja
présents dans I'environnement buccal doivent étre pris en considération par le dentiste lors de la sélection dudit produit.

PRECAUTIONS

> Le produit génére de la poussiere susceptible d'irriter les yeux, la peau ou les voies respiratoires. Se protéger en conséquence.

> Eviter de manger, de boire, d'ingurgiter et d'inhaler des particules de poussiére lors de ['utilisation. Se laver les mains aprés
manipulation.

» Utiliser une aspiration locale et un masque de protection adapté durant le grattage.

» Consulter la fiche de donnée de sécurité a I'adresse suivante: -https://www.shofu.de/, ou appeler au +49 (0) 21 02/86 64-0.

EFFETS INDESIRABLES

Nous ne sommes pas conscients de tous les risques ou effets indésirables liés au SHOFU DISK ZR Lucent. Si le matériau
est correctement traité, les effets indésirables de ce produit médical sont trés peu probables. Cependant, quand on utilise
I'oxyde de zirconium, il existe un risque de réaction du systeme immunitaire (tel une allergie) ou une paresthésie locale
(par exemple un godit irritant ou une irritation muqueuse). Si vous étes informé de ce type de réaction, merci de contacter
SHOFU DENTAL GmbH, votre dentiste ou un médecin.

MODE D’EMPLOI
1. Sortir le disque de son emballage et s'assurer qu'il ne présente aucun défaut ou fissure.
2. Installer le disque dans la machine CAD/CAM en suivant le protocole de son fabricant. Entrer I'épaisseur du disque,
le facteur d’agrandissement/réduction et les conditions d’usinage, puis lancer l'usinage.
» L'usinage a sec est recommandé. En effet si l'on se sert de fraisage humide, cela réduit la translucidité du matériau.
> Lorsqu'on utilise les disques a cing couches (A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2), attention Enamel
a les mettre dans le bon sens dans la machine.

3. Aprés usinage, extraire les restaurations du disque a l'aide de fraises diamantées etc.
4. Chasser les copeaux a I'air comprimé puis mettre les restaurations dans le four de frittage et démarrer le programme:
» De la température ambiante jusqu'a 1.450 °C & raison de 5-10 °C/min.
» Maintien a 1.450 °C pendant 120 min.
> Refroidissement de 1.450 °C jusqu‘a la température ambiante a une vitesse de refroidissement de 5-10 °C/min.
5. Si nécessaire, ajuster ensuite les restaurations a I'aide d’instruments appropriés.
6. Contréler qu'elles ne présentent aucun défaut.
7. Finition
7-1. Couronne
a) Colorant/Glagage
Aprés modelage, passer au traitement thermique (1.000 °C pendant 5 min. sous atmosphére) puis appliquer les
colorants ou le glagage (VINTAGE Art Universal par ex.) et procéder a la cuisson.
b) Polissage
Polir la totalité de la couronne a 'aide d'une cire diamantée ou d'un polissoir adapté selon la méthode
conventionnelle etc.
7-2. Chape/armature
Monter la céramique (VINTAGE ZR par ex.) sur la chape ou I'armature en suivant son mode d’emploi.
8. Sabler I'intrados de la couronne zircone a I'alumine et nettoyer aux ultrasons. Sceller la restauration a l'aide de ciment
résine (ResiCem ou BeautiCem SA par ex.) de fagon habituelle.

(Nota)
1. Ne pas utiliser ce produit si le pilier présente une préparation profondément sous-gingivale.
2. Ne pas utiliser ce produit en cas de dimension verticale visiblement trop faible.
3. S'assurer du respect des critéres suivants pour chaque restauration.
» Epaisseur

- Couronne ou bridge 20,8 mm
Zone antérieure
Facette 20,4 mm
L. Couronne ou bridge >1,0mm
Zone postérieure
Inlay ou onlay >1,0mm
» Section de connexion
Zone antérieure 212 mm?
Zone postérieure 216 mm?
» Nombre d'unités
Bridge comprenant une molaire <3 unités
Bridge SANS molaire < 6 unités

4. Ne pas utiliser ce produit pour I'élaboration de bridge incluant plus d’un pontic.

5. Ce produit est uniquement destiné aux systtmes CAD/CAM dentaires.

6. Utiliser les centres d'usinage appropriés pour ce produit.

7. Ne jamais sabler les restaurations avant frittage.

8. Les puits & fissures sur dent postérieure ou zone de connexion des bridges ne doivent pas étre réalisés de fagon trop
cunéiforme.

9. Lors de I'ajustage aprés frittage, éviter toute pression excessive.

10. Les restaurations doivent refroidir graduellement pendant au moins 5 minutes aprés le traitement thermique précédant
la cuisson de colorant comme également aprés cette cuisson.

11. Ne pas utiliser un modéle de travail trop coloré.

12. Les marges sont a préparer avec un chanfrein profond et des épaulements arrondis. Les arétes et les angles doivent
également étre arrondis pour éviter tout ce qui présente un aspect tranchant. Langle avec 'axe devrait se situer entre 5
et 15 degrés.

13. Lors de la préparation, éviter: épaulements profonds, marges en J, arétes vives, marges dentelées, piliers non coniques,
contredépouilles, rainures de guidage.

14. Lors de la phase céramique sur 'armature procéder au montage et au modelage individuellement.

TEINTES

Trans, A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2

TAILLES

@98 x 12 mm, @98 x 14 mm, @ 98 x 16 mm, @ 98 x 18 mm, @ 98 x 22 mm

STOCKAGE
Eviter 'humidité, les températures élevées et la lumiére solaire directe.

O

SCHIJF VAN ZIRKONIUMDIOXIDE VOOR DENTALE CAD/CAM-SYSTEMEN
PRODUCTOMSCHRIJVING

SHOFU DISK ZR Lucent is een gedeeltelijk gesinterde schijf van zirkoniumdioxide met een diameter van 98 mm voor
bewerking in dentale CAD/CAM-systemen. SHOFU DISK ZR Lucent is verkrijgbaar in 8 kleuren (Trans (één laag) en A1,
A2, A3, A3.5, B1, C1 en D2 (vijf lagen) en in vijf diktes (12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm en 22 mm), voor het vervaardigen
van esthetisch hoogwaardige en volledige kronen en bruggen van zirkoniumdioxide.

> Type ll/klasse 5 (EN 1SO 6872:2015)

> Uitzettingscoéfficiént tussen 25 °C en 500 °C: 10,2 x 10°K"!

INDICATIES VOOR HET GEBRUIK

Frezen van inlays, onlays, kronen en bruggen van zirkoniumdioxide voor in het front of de zijdelingse delen met een dentaal
CAD/CAM-systeem.

CONTRA-INDICATIES

Bij onvoldoende occlusale ruimte en/of een verticale preparatiewand is de preparatie niet geschikt voor een volledig
keramische restauratie en dient u een ander materiaal te kiezen. Andere contra-indicaties zijn inlaybruggen, enossale
implantaten en wortelkanaalstiften.

WAARSCHUWING

De tandarts moet bij de keuze voor dit product rekening houden met bekende kruisreactiviteit of interacties van dit product
met andere medische producten of materialen die al in de orale ruimte aanwezig zijn.

LEES ZORGVULDIG VOOR GEBRUIK

VOORZORGSMAATREGELEN
» Tijdens het werken met dit product kan stof vrijkomen dat irritaties aan de ogen, huid of luchtwegen kan veroorzaken.
Zorg ervoor dat er geen stof in aanraking komt met de ogen en vermijd elk contact met de slijmvliezen.
> Was uw handen na gebruik. Zorg ervoor dat u tiidens het werken niet eet of drinkt en dat u geen stofdeeltjes inslikt of inademt.
» Gebruik een lokaal afzuigsysteem en geschikte mond-/gezichtsbescherming tijdens het slijpen.
» Veiligheidsinformatiebladen zijn verkrijgbaar op https://www.shofu.de/ of via het telefoonnummer +49 (0) 21 02/86 64-0.

NADELIGE EFFECTEN

Risico’s of nadelige effecten door gebruik van SHOFU DISK ZR Lucent zijn bij ons niet bekend. Bij omgang met en gebruik
van dit medische product volgens de voorschriften zijn nadelige effecten zeer onwaarschijnlijk. Er bestaat bij gebruik

van zirkoniumdioxide echter wel een kans op reacties van hetimmuunsysteem (zoals allergieén) of lokale paresthesie
(zoals verstoorde smaakgewaarwording of irritaties van de orale slijmvliezen). Neem bij een nadelig effect of een reactie
onmiddellijk contact op met SHOFU DENTAL GmbH en uw (tand)arts.

GEBRUIKSAANWIJZING
1. Haal de schijf uit de verpakking en controleer of hij geen fracturen heeft of anderszins beschadigd is.
2. Plaats de schijf in de machine volgens de handleiding van het CAD/CAM-freessysteem. Voer de schijfdikte,
de vergrotings-/krimpfactor en de freesparameters in en start de bewerking.
> Wij adviseren de schijf droog te frezen. Bij nat frezen kan de translucentie van de schijf verminderen.
» Bij gebruik van een vifflaagse schijf (A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2) dient u Enamel
deze in de juiste richting in het CAD/CAM-systeem te plaatsen.

3. Haal de restauraties na het frezen uit de schijf (bijv. met behulp van een boortje van diamant).
4. Blaas het freesstof met behulp van perslucht van de restauraties, plaats de restauraties vervolgens in de sinteroven en
houd u bij het sinteren aan het onderstaande schema:
» Verhoog de temperatuur vanaf kamertemperatuur tot 1.450 °C in stappen van 5-10 °C/min.
> Laat de oven 120 min. op 1.450 °C staan.
> Laat afkoelen van 1.450 °C naar kamertemperatuur met een afkoelsnelheid van 5-10 °C/min.
5. Werk de restauraties na het sinteren zo nodig bij met de juiste roterende instrumenten.
6. Controleer of de restauraties geen fracturen hebben.
7. Afwerken
7-1. Volledige kroon
a) Inkleuren/glazuren
Na het modelleren dient u de kroon gedurende 5 min. onder lucht te verhitten op 1.000 °C.
Breng daarna kleurschakeringen of glazuur (bijv. VINTAGE Art Universal) aan en bak de kroon.
b) Polijsten
Polijst het hele kroonopperviak met diamantpolijstpasta volgens de gangbare methode.
Polijst het hele kroonopperviak met een geschikt polijstinstrument of diamantpolijstpasta o.i.d.
7-2. Kapje/frame
Breng keramiek (bijv. VINTAGE ZR) volgens de gebruiksaanwijzingen op kapje of frame aan.
8. Zandstraal de binnenzijde van de zirkoniumdioxidekroon met Al;Os en reinig vervolgens ultrasoon.
Bevestig de restauratie met composietcement (bijv. ResiCem of BeautiCem SA) volgens de gangbare methode.

(Let op)
1. Gebruik het product niet bij pijlerelementen met een diep subgingivaal gelokaliseerde preparatiegrens.
2. Gebruik het product niet bij te geringe verticale afmetingen.
3. Zorg er bij alle restauraties voor dat aan de volgende criteria is voldaan.

» Wanddikte
Kroon of brug 20,8 mm
Front "
Facing 20,4 mm
Kroon of bru >1,0mm
Zijdelingse delen g
Inlay of onlay >1,0mm
» Connectorgebied
Front 212 mm?
Zijdelingse delen 216 mm?
» Eenheid
Bruggen met molaarrestauraties <3 eenheden
Bruggen zonder molaarrestauraties <6 eenheden

4. Gebruik dit product niet voor het vervaardigen van bruggen met twee of meer pontics.
5. Dit product is uitsluitend bedoeld voor gebruik met dentale CAD/CAM-systemen.
6. Bewerk het product alleen met geschikte freesmachines.
7. Zandstraal de restauraties voor het sinteren niet met aluminiumoxide- of glaspartikels o.i.d.
8. Pits en fissuren bij zijdelingse delen of connectorgebieden van bruggen mogen niet in een te puntvormige wig worden
gemodelleerd.
9. Oefen bij het bewerken van de restauraties niet te veel druk uit, als ze eenmaal gesinterd zijn.
10. De restauraties moeten na de warmtebehandeling minstens 5 min. langzaam afkoelen, zowel voor als na het inkleuren
en bakken.
11. Gebruik geen sterk verkleurde werkmodellen.
12. Prepareer de randen met een diepe chamfer en afgeronde schouders. Ook scherpe randen en hoeken moeten worden
afgerond. De convergentiehoek van het axiale vlak moet 5° tot 15° bedragen.
13. Vermijd bij het prepareren van gebitselementen het volgende: diepe schouders, J-vormige randen, scherpe hoeken,
gekartelde randen, niet-conische pijlerelementen, ondersnijdingen, geleidegroeven.
14. Als u keramiek aanbrengt op het frame, kunt u de kroon individueel opbouwen en vormgeven.

KLEUREN
Trans, A1, A2, A3, A3.5, B1, C1,D2

MATEN
@98 x 12mm, @98 x 14 mm, @ 98 x 16 mm, @ 98 x 18 mm, @ 98 x 22 mm

OPSLAG
Vermijd een hoge luchtvochtigheid en hoge temperaturen. Stel niet bloot aan direct zonlicht.

es

DISCO DE ZIRCONIO PARA SISTEMAS CAD/CAM DENTALES

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

SHOFU DISK ZR Lucent es un disco de zirconio semi-sinterizado de 98 mm de didmetro disefiado para los sistemas CAD/
CAM dentales. SHOFU DISK ZR Lucent esta disponible en 8 colores: Trans (Una capa) y A1, A2, A3, A3.5, B1, C1y D2
(Cinco capas) y se presenta en cinco grosores (12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mmy 22 mm), para la fabricacion de coronas y
puentes de zirconio de gran estética.

> Tipo ll/Clase 5. (EN 1SO 6872: 2015)

» Coeficiente de expansion térmica entre 25 °Cy 500 °C: 10.2 x 10K

INDICACIONES DE USO
Fabricacion de inlays, onlays, coronas y puentes anteriores y posteriores de zirconio, usando el sistema CAD/CAM dental.

CONTRAINDICACIONES

En el caso que no exista suficiente espacio oclusal y/o preparacion vertical de la pared, contraindica la colocacion de una
restauracion de ceramica completa sobre dicha preparacion, y se debe elegir un material alternativo. Puentes de inlays,
implantes endo-oseos y postes radiculares son otras contraindicaciones.

ADVERTENCIA
El dentista debe tener en cuenta las reacciones cruzadas o interacciones de este producto con otros productos o material
médicos o material ya existente en el medio oral, cuando vaya a seleccionar este producto.

PRECAUCIONES

> Durante su manipulacion el material producira polvo que podria causar la irritacion de los ojos, la piel y las vias respiratorias.
Mantener el polvo producido lejos de los ojos y evitar cualquier contacto con las mucosas.

> Tras su uso, lavarse las manos. Durante su uso, no beber o comer, no ingerir o inhalar particulas de polvo.

» Durante su contorneado, utilizar aspiracion local y las adecuadas protecciones para la boca y el rostro

» Puede consultar los Safety Data Sheets (SDS) en la pagina web https://www.shofu.de/o llamando al numero +49 (0) 21
02/86 64-0.

EFECTOS SECUNDARIOS
No se conocen riesgos o efectos secundarios relacionados al SHOFU DISK ZR Lucent. El uso y el tratamiento correcto del
dispositivo hace muy improbable la aparicion de cualquier efecto secundario. Sin embargo, desde el momento en que se
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utiliza zirconio, existe la posibilidad de reacciones del sistema inmunitario (alergias) o parestesia localizada (mal sabor o
irritacion de las mucosas orales). En el momento en el que se advierta un efecto secundario se ruega ponerse en contacto
inmediatamente con SHOFU DENTAL GmbH y su dentista 0 médico.

INSTRUCCIONES DE USO
1. Sacar el disco de la caja y confirmar que no esta dafiado ni tiene grietas.
2. Ajustar el disco siguiendo el manual del sistema CAD/CAM. Introducir el grosor del disco, el factor de expansion/
contraccion y las condiciones del tallado, y empezar el tallado.
» Se recomienda tallado en seco. Si se usa tallado con humedad, la translucidez del disco se puede reducir.
> Al usar el disco de cinco capas (A1, A2,A3, A3.5, B1, C1, D2), colocarlo Enamel
en la direccion correcta en el sistema CAD/CAM.

3. Después del tallado, sacar las restauraciones del disco con una fresa de diamante, etc.
4. Después de eliminar los restos de los cortes, colocar las restauraciones en el horno de sinterizado y empezar a
sinterizar segun el programa siguiente:
> Aumentar desde temperatura ambiente a 1.450 °C con un rango de 5-10 °C/min.
» Mantener a 1.450 °C durante120 min.
> Enfriar desde 1.450 °C a temperatura ambiente con una velocidad de enfriamiento de 5-10 °C/min.
5. Después de sinterizar, ajustar las restauraciones con instrumentos rotatorios adecuados, si fuera necesario.
6. Confirmar que las restauraciones no tienen grietas.
7. Acabado
7-1. Corona entera
a) Método de tincion y glaseado
Después del contorneado, subir la temperatura a 1.000 °C durante 5 min. En el aire. Luego, aplicar tincién o
glaseado (e]. VINTAGE Art Universal) y cocer.
b) Método de pulido
Pulir la superficie entera de la corona con cera de diamante de pulido segun el método estandar.
Pulir la superficie entera de la corona con un pulidor adecuado o con cera de diamante de pulir, etc.
7-2. Casquillo/armazén
Colocar la porcelana (ej. VINTAGE ZR) sobre el casquillo o el armazén siguiendo las instrucciones de uso.
8. Arenar la superficie interna de la corona de zirconio con Al:Os y limpiar con ultrasonidos. Cementar la restauracion
con cemento de resina (ej. ResiCem o BeautiCem SA) segln el método estandar.

(Notas)
1. No usar este producto en el caso que el muiion este preparado muy sub-gingival.
2. No usar este producto en el caso que la dimension vertical sea bastante baja.
3. Asegurarse que los siguientes criterios se cumplen para cualquier restauracion.

» Grosor
Regi6n anterior Corona o puente 20,8 mm
Carilla (Veneer) 20,4 mm
» X Corona o puente 21,0mm
Region posterior
Inlay u onlay 21,0mm
> Seccion transversal del conector
Region anterior =12 mm?
Region posterior 216 mm?
» Unidades
Puentes que involucran molares < 3 unidades
Puentes que NO involucran molares <6 unidades

4. No usar este producto para la fabricacion de puentes con 2 o mas pénticos.
5. Este producto esta disefiado exclusivamente para sistemas CAD/CAM dentales.
6. Usar maquinas de tallado apropiadas para este producto.
7. No arenar las restauraciones con aluminio o perlas de vidrio, etc. antes del sinterizado.
8. Las fosas y fisuras en los dientes posteriores o areas de conexion de los puentes no deben ser realizadas con bordes
muy pronunciados.
9. Al ajustar las restauraciones después del sinterizado, evitar aplicar excesiva presion.
10. Las restauraciones deben enfriarse gradualmente durante al menos 5 min. después del tratamiento de calor antes de
la coccion de tincion, asi como después de la coccion de tincion.
11. No usar modelos de trabajo con decoloraciones.
12. Los margenes deben prepararse con un chamfer profundo y hombros redondeados, suavizando bordes y esquinas
cortantes para eliminar zonas afiladas. El angulo de la superficie axial debe estar en el rango de 5 a 15 grados.
13. Al preparar los dientes, evitar lo siguiente: hombros profundos, mérgenes en J, bordes cortantes, margenes aserrados,
muriones sin conicidad, socavones, fisuras guia.
14. Al moldear la porcelana sobre la estructura, hacerlo individualmente.

COLORES
Trans, A1, A2, A3, A3.5, B1, C1,D2

TAMANOS
@98 x 12mm, @98 x 14 mm, @ 98 x 16 mm, @ 98 x 18 mm, @ 98 x 22 mm

ALMACENAJE
Evitar humedad y temperatura altas. Mantener alejado de la luz solar directa.

LEGGERE ATTENTAMENTE PRIMA DELLUSO

DISCO IN OSSIDO DI ZIRCONIO PER SISTEMI DENTALI CAD/CAM

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

SHOFU DISK ZR Lucent & un disco semi-sinterizzato in ossido di zirconio con un diametro di 98 mm per la lavorazione
con sistemi di fresatori dentali CAD/CAM. SHOFU DISK ZR Lucent, disponibile in 8 colori - Trans (ad uno strato) e A1, A2,
A3, A3.5, B1, C1, D2 (a cinque strati) - e in cinque spessori - 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm, 22 mm -, € indicato per la
realizzazione di corone e ponti altamente estetici in ceramica integrale.

» Tipo ll/Classe 5. (EN I1SO 6872:2015)

> Coefficiente di dilatazione termica tra 25 °C e 500 °C: 10,2 x 10°K"!

INDICAZIONI
Realizzazione di inlay, onlay, corone e ponti per il settore anteriore e posteriore in ossido di zirconio con sistemi dentali CAD/CAM.

CONTROINDICAZIONI

Nel caso vi sia uno spazio occlusale insufficiente e/o una parete verticale della preparazione, per cui la preparazione non
¢ indicata per un restauro in ceramica integrale, si deve scegliere un materiale alternativo. Controindicati sono anche
ponti su inlay, impianti endossei e perni moncone.

AVVERTENZE
Il dentista nella scelta del prodotto deve prendere in considerazione le reazioni crociate note o le interazioni tra questo e
altri prodotti medicali o materiali gia presenti nel cavo orale.

PRECAUZIONI

> La lavorazione del materiale produce polvere che potrebbe causare irritazione agli occhi, alla pelle e alle vie respiratorie.
Proteggere gli occhi dalla polvere ed evitare il contatto con le mucose.

» Dopo l'uso lavare le mani. Non mangiare o bere mentre si lavora, non ingerire e non inalare le particelle di polvere.

» Durante la rifinitura utilizzare 'impianto d'aspirazione locale e le adeguate protezioni per bocca e viso.

> Le schede di sicurezza (SDS) sono consultabili sul sito web https://www.shofu.de/ o chiamando il numero +49 (0) 21 02/86 64-0.

EFFETTI COLLATERALI

Non si conoscono rischi o effetti collaterali legati a SHOFU DISK ZR Lucent. Se il prodotto viene lavorato ed utilizzato
correttamente, € molto improbabile la comparsa di effetti collaterali. L'ossido di zirconio pud tuttavia causare reazioni
del sistema immunitario (per es. allergie) o parestesie localizzate (per es. alterazioni del gusto o irritazioni della mucosa
orale). Se compaiono effetti collaterali indesiderati, contattare immediatamente SHOFU DENTAL GmbH e il proprio
dentista 0 medico.

ISTRUZIONI D’USO
1. Estrarre il disco dalla confezione e controllare che non ci siano crepe o altri difetti.
2. Inserire il disco come indicato nel manuale del sistema di fresatura CAD/CAM. Inserire lo spessore del disco,
il fattore di ingrandimento/contrazione, i parametri di fresatura ed iniziare a fresare.
» Si consiglia di fresare a secco. Se si fresa ad acqua, si puo ridurre la traslucenza del disco.
> Inserire i dischi a cinque strati (A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2) nel Enamel
sistema CAD/CAM nella posizione corretta.

3. Dopo la fresatura separare i restauri dal disco con uno strumento diamantato.
4. Pulire con aria compressa i restauri per eliminare la polvere di fresatura, poi inserirli nel forno di sinterizzazione e
sinterizzare nel modo seguente:
> Riscaldare con un incremento di 5-10 °C/min. dalla temperatura ambiente a 1.450 °C.
> Mantenere per 120 min. a 1.450 °C.
> Far raffreddare da 1.450 °C a temperatura ambiente con una velocita di raffreddamento di 5-10 °C/min.
5. Dopo la sinterizzazione, se necessario, rifinire i restauri con strumenti rotanti adatti.
6. Controllare che i restauri non presentino crepe.
7. Rifinitura
7-1. Corona integrale
a) Cottura dei supercolori/Cottura di glasura
Dopo la rifinitura, eseguire un trattamento termico ad aria per 5 min. a 1.000 °C. Applicare i supercolori o la
glasura (p.es. VINTAGE Art Universal) ed eseguire la cottura.
b) Lucidatura
Lucidare tutta la superficie della corona con pasta lucidante diamantata con la normale procedura.
Lucidare tutta la superficie della corona con uno strumento di lucidatura adatto o con pasta lucidante
diamantata.
7-2. Cappetta/Struttura
Ceramizzare la massa ceramica (p.es. VINTAGE ZR) sulla cappetta o sulla struttura secondo le istruzioni d'uso.
8. Sabbiare con Al.0; la parte interna della corona in ossido di zirconio, poi pulire con ultrasuoni. Cementare il restauro
con cemento composito (p.es. ResiCem o BeautiCem SA) con la normale procedura.

(Nota bene)
1. Non utilizzare il prodotto se vi sono monconi con una preparazione subgengivale profonda.
2. Non utilizzare il prodotto per i casi in cui la dimensione verticale € troppo limitata.
3.Assicurarsi che vengano rispettati i seguenti criteri per i restauri

> Spessore
. Corone o ponti 20,8 mm
Settore anteriore
Faccette 20,4 mm
Corone o ponti >1,0mm
Settore posteriore P
Inlay o onlay 21,0mm
» Sezione dei connettori
Settore anteriore =12 mm?
Settore posteriore 216 mm?
> Unita
Ponti comprendenti un molare <3unita
Ponti NON comprendenti un molare <6 unita

4. Non usare questo prodotto per realizzare ponti con 2 o pill elementi intermedi.
5. Luso del prodotto & previsto esclusivamente per sistemi dentali CAD/CAM.
6. Lavorare il prodotto solo con macchine fresatrici adeguate.
7. Non sabbiare i restauri con sfere di ossido di alluminio o di vetro prima della sinterizzazione.
8. Le fosse e i solchi nei denti posteriori o sulle superfici di connessione dei ponti non devono essere realizzati con
forme a cuneo troppo decise.
9. Non esercitare una pressione troppo elevata per rifinire i restauri dopo la sinterizzazione.
10. Far raffreddare i restauri lentamente per almeno 5 minuti dopo il trattamento termico prima e dopo la cottura dei supercolori.
11. Non utilizzare modelli di lavoro fortemente pigmentati.
12. I margini dovrebbero essere preparati con chamfer profondo e spalle arrotondate; arrotondare spigoli vivi e angoli.
L'angolo di convergenza delle superfici assiali deve essere da 5° a 15°.
13. Quando si prepara il dente evitare spalle profonde, bordi J, spigoli vivi, bordi frastagliati, monconi non conici,
sottosquadri, scanalature.
14. Quando si applica la massa ceramica sulla struttura, stratificare e modellare individualmente.



COLORI
Trans, A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2

DIMENSIONI
@98 x12mm, 98 x 14 mm, @98 x 16 mm, & 98 x 18 mm, @ 98 x 22 mm

CONSERVAZIONE
Evitare temperature elevate e forte umidita dell’aria. Proteggere dai raggi diretti del sole.

Lru/

LIMPKOHUEBBIA ANCK AN CTOMATONOMMYECKUX CAD/CAM-CUCTEM
ONMUCAHUE NMPOAOYKTA

SHOFU DISK ZR Lucent npegcTaBnsieT co6oit YaCTU4HO CNEYEHHBIN LMPKOHNEBBIA AUCK AuameTpom 98 Mm Ans
ctomatonorunyeckux CAD/CAM-cuctem. SHOFU DISK ZR Lucent gocTyneH B 8 ugeTax: Trans (0aHOCNOMHbIA) v A1, A2,
A3, A3.5, B1, C1 1 D2 (naTucnoitHblit) 1 npegnaraetcs B Nt TonwuHax (12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 Mm 1 22 mm), ans
13rOTOBNEHMS BbICOKOICTETUYHBIX LieNbHOLMPKOHUEBbIX KOPOHOK U MOCTOB.

» Tun II/Knacc 5 (EN 1SO6872: 2015)

> KoachcpuLeHT TennoBoro paclumpeHus B Auanasoxe Temnepatyp ot 25 °C o 500 °C: 10,2 x 10°K!

NOKA3AHUA K NTPUMEHEHUIO
W3roToBnexue LMPKOHKEBBIX BKNAAOK, HAaKnaaokK, KOPOHOK M MOCTOB Ans d)pOHTaJ'IbeIX 1 60KOBbIX 3y605 npu nomoLyun
ctomaronoruyeckoit CAD/CAM-cucTembl.

NPOTUBOMNOKA3AHWUA

Ecnv oKKNto3NOHHBIN 3a30p HegocTaTo4eH ninnn noaroToBneHHasa o6nactb umeet BEpPTUKANbHYIO CTEHKY,

4TO AENnaet NoAroToBNeHHyH0 06NacTb HeCTabUIbHOI ANt NOSHOCTLIO KEPAMUYECKOM PECTaBPALWH, CTIEAyeT
BbIGPATb anbTepHaTUBHbIA MaTepuan. [pyrumu NpoTMBONOKa3aHUSIMU IBASIOTCA MOCTbI Ha BKNaAKaX, BHYTPUKOCTHbIE
MMNNAHTaTbI W WTUThI B KOPHAX 3y60B.

OPEAYNPEXOEHUE

Mpw BbIGOPE fAHHOTO M3AENNS CTOMATONOT AOKEH MPUHUMATh BO BHUMAHWE M3BECTHbIE NEPEKPECTHbIE peakLu nnm
B3aMMOZAENCTBUS MEXAY U3LeNUEM U APYTUMU MEAULIMHCKAMU U3aenusiMmu Nnbo MaTepuanom, yxe NpucyTCTBYOLWUM
B NONOCTH pTa.

MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTU

> Mpu 06paboTke MaTepuana BbiAENSETCS Mbiflb, KOTOPAst MOXET NPUBECTY K PA3APaKEHMIO a3, KoKV UK AbIXaTembHbIX
nyTeit. He onyckaiite nonaaaHms bl OT U3AENWS B rNasa W Ha CAMUCTbIE.

> Mocne ucnonb3oBaHus NomoiiTe pyku. Bo Bpems Mcnonb3oBaHus HENMb3s NPUHAMATL NIALLLY, HANWTKW, FMOTaTb U BAbIXaTb
YacTuubl NbIn.

» Vcnonb3yiite 0TCOC 1 NOAXOASALLME CPEACTBA 3aLLMTBI MONOCTY pTa/nuLa BO BPEMSt WANAOBKA.

» Macnopta 6esonacHocTin npoaykToB (SDS) MoxHO nonyuuTb Yepes Be6-caiT https://www.shofu.de/ unu nossoHe no Homepy
TenedoHa +49 (0) 21 02/86 64-0.

HEXENATENbHbIE 3®DEKTbI

Ham Hen3BecTHO 0 kakux-nnbo puckax unu HexenatenbHblx 3 dekTax, ceazanHbIx ¢ SHOFU DISK ZR Lucent. Mpu
npasunbHoi 06paboTke 1 NPUMEHEHUN BEPOATHOCTb HexenaTenbHbIX 3h(eKToB ANs AaHHOTO U3[enns MUHUMATbHA.
OpaHako Npu UCNONb30BaHNM ANOKCUA LIMPKOHNS UMEETCS BEPOSTHOCTb BO3HUKHOBEHMUS peaKLuii Co CTOPOHbI
MMMYHHOW CUCTEMbI (HAanpUMep, annepritii) UNu NokanbHoi napecTesiy (HanpuMep, pasapaxatoLLmit BKyC unu
pasfipaxeHune CnuncToit nonocTu pra). Ecnu Bam n3BeCTHO 0 HexenaTenbHOM addekTe unu peakLmu, HeMeaeHHo
obpatutech B SHOFU DENTAL GmbH v k Bawemy cTomatonory unu repanesTy.

YKA3AHUA NO NPUMEHEHUIO
1. MiaBnekuTe Anck 13 kopobku v y6eamnTeCh, YTO Ha HEM HET TPELYMH W MHBIX NOBPEXAEHWIA.
2. 3achuKeupyiiTe AMCK COrNacHo pykoBoAcTBy k dpesepHoit CAD/CAM-cucteme. Ykaxute TONWMHY AuCcKa,
K03phULMEHT paclumpermns/ycaaku n ycnosmus pesepoBaHiis, 3aTem 3anycTuTe NpoLecc ppe3epoBaHms.
» PexomeHpyetcs cyxoe dpeseposaHme. [pu UCronb30BaHM BNaXHOrO ppesepoBaHys NONYNpo3payHoCTb ancka
MOXeT BbITb CHIKeHa.
» [pu ncnonb3oBanum nsiTucnoiHoro auncka (A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2) nomectute ero
B NpaBurbHOM Hanpasneun B CAD/CAM-cuctemy.

BHWMATEJIbHO NPOYECTb NEPEL NPUMEHEHVEM ‘

Enamel

3. Mocne dpesepoBaHns CHUMUTE pecTaBpaLium C Aucka Npu NOMOLLY anmasHoro Gopa unu T. 4.
4. Mocne ynaneHus 0TX0A0B BO3JyXOM NOMECTUTE pecTaBpaLiui B arnoMepaLMoHHyio Neyb 1 3anycTuTe cnekaxue no
CcnepyloLLel cxeme:
» Harpes oT komHaTHoi! Temnepatypbl A0 1450 °C co ckopocTbto 5-10 °C/MuH.
» Buinepxka npu Temnepartype 1450 °C B Teuenne 120 MuH.
» Oxnaxgenue ot 1450 °C go KOMHaTHOI TemnepaTypbl Npy ckopocTy oxnaxaeHns 5-10 °C/muH.
5. Mocne cnekaHns 0TKOppeKTMpYIiTe pecTaBpaLiti NOAXOAALMMMU POTALMOHHBIMI MHCTPYMEHTaMM N0 Mepe
HeobxogMMocTu.
6. Y6eauTecs, YTo Ha pecTaBpaLusix HET TPELLMH.
7. duHuwHas obpaboTka
7-1. LlenbHas kopoHka
a) MeTop okpalunBanus / rnasyposaHus
Mocne KoHTypupoBaHus BbinonHuTe TepmoobpaboTky npu 1000 °C B TeueHne 5 MUHYT Ha BO3AYXe.
3aTeM HaHecuTe kpacutenb unu rnasypb (Hanp., VINTAGE Art Universal) n o6oxrute.
b) MeToa nonuposku
OTnonupyitte BCo NOBEPXHOCTb KOPOHKY CTaHAAPTHBIM COCOBOM, UCONB3Ysi NONMPOBANbHBI BOCK C
anmasHbIM HanonHuTenem. OTI'IOJ'IIApyI;ITe BCI0 NOBEPXHOCTb KOPOHKK, CNONb3ys NOAXOAALLLEee CPeACTBO And
NONNPOBKM UMW NONNPOBANbHBII BOCK C aNiMa3HbIM HanofHNTENeM 1 T.n.
7-2. OcHoBa / kapkac
HaHecuTe kepamuky (Hanp., VINTAGE ZR) Ha ocHoBY unu kapkac CornacHo MHCTPYKLW NO NPUMEHEHMUIO.
8. O6paboTailTe BHYTPEHHIOK NOBEPXHOCTb LIMPKOHMEBOI KOPOHKM NopoLukom Al,Os 1 BbINOMHUTE YNLTPA3BYKOBYHO
oumnCTKy. 3achukcupyiiTe pectaBpaLyio KOMNO3UTHLIM LieMeHToM (Hanp., ResiCem unu BeautiCem SA)
CTaH4apTHbIM cnoco6om.

(Mpumevanus)
1. He ucnonb3yiiTe faHHbI NPOAYKT B Cryyae, eCrv ONopHbIit 3y6 oTnpenapuposaH rny6oko noj AECHON.
2. He VICI'IOJ'IbSyI;ITe }ZlaHHbIl;I NpoAYyKT B Cny4ae, ecnu BbiCOTa NpuKyca ctana Crmwkom ManeHbKoM.
3. Y6eauTech, uto Ans nioboii pectaBpaLyuv cobnioaaloTCs ykasaHHbIe HUXKE KpUTEPUU.

> TonwwuHa
Kopowka unu moct 20,8 Mm
AHTepuopHas obnactb
Buhup 20,4 Mm
KopoHka unu moct 21,0Mm
MocTepunopHas obnactb
Bknaaka unv Haknagka 21,0 MM
» [NonepeyHoe ceyeHue KoHHeKTopa
AHTepuopHas obnactb 212 Mm?
MocTepnopHas obnactb =16 Mm?
» Epvnunua
MocToBMAHbIE NPOTE3bI C BOBNEYEHUEM MONSPa < 3eannny
MocToBuaHble npoTesbl BE3 BoBneyeHus monsipa <6 eguHny

4. He VICI'IOJ'IbSyI;ITe }ZlaHHbIl;I NPOAYKT ANA U3roToBNEHNsA MOCTOBUAHBIX MPOTE30B, BKNOYAOLWUX 2 vunu Gonee
COEANHSIOLLMX YacTelt MOCTa Mexay onopamy.
5. laHHbIi npoayKT paspaboTaH uckniounTensHo Ans ctomartonoruyeckux CAD/CAM-cuctem.
6. cnonb3ayitTe COOTBETCTBYIOLME (pe3epHble CTaHKM ANs 3TOr0 NPoAyKTa.
7. He BbinonHsiiTe neckocTpyiHyto 06paboTky pecTaBpaLuit anioMUHUEBBIMU UMW CTEKNSHHBIMW NEpRaMu U T. 4. o
CrneKaHus.
8. Amku CbI/ICCypr Ha BOKOBbIX 3y6ax unu coegnHUTeNbHbIX 061acTaX MOCTOB He cnefyet genatb CIvLLKOM OCTpOVI
KMMHOBWUAHO hOPMBI.
9. Mpv KoppeKLWMK pecTaBpaLiuil Nocne cnekaxus He NpunaraitTe YpeamepHoe AaBneHue.
10. flo v nocne oGxura okpacku pecTaspaLitv AOMKHbI OXNaxAaThCs NOCTENEHHO HE MeHee 5 MUHYT nocne
TepMooBpaboTku.
11. He ucnonb3yiite paboune Mogeni ¢ CUnbHbIMU U3MEHEHNSMM LiBETA.
12. Kpasi cnepyeT oTnpenapupoBatb ¢ rnyBGokvM xenobKkom 1 3akpyrnéHHbIMU YCTYNami, C 3aKPYrNEHHBIMU PEXYLLMMA
KpasiMu 1 yrnamu Ans UCKMoYeHNs OCTPbIX YrIOB. Yron 0CeBOi NOBEPXHOCTYU AOMKEH HAXOAUTLCS B ManasoHe
5- 15 rpapycos.

13. Mpu npenapupoBaHuy 3y60B He fomyckaliTe cneaytolLero: rmybokue ycTynbl, J-o6pa3Hble Kpasi, 0CTPbIE KPOMKH,
3a3y6peHHble kpasi, HECKOLIEHHbIE aBaTMeHTbI, NOAHYTPEHWS!, HaNPaBRsIoLLMe KaHaBKY.

14. Mpu HaHECEHUN KepamMUKi Ha paMy HapalLuBaHUe U NpuaaHne OPMbI BbINOMHAETCS UHANBUAYANBHO.

LIBETA

Trans, A1, A2, A3, A3.5, B1, C1,D2

PA3MEPbI

@98 x 12 mm, @ 98 x 14 mm, @ 98 x 16 mm, @ 98 x 18 mm, @ 98 x 22 mm

XPAHEHUE

M3beraTb BO3AENCTBUS BICOKUX TEMMEPATYP U BNAXHOCTU. Bepeyb 0T BO3AEHCTBUS MPSIMBIX COMHEYHBIX NTy4eil.

NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC PRZED UZYCIEM

O

KRAZEK Z TLENKU CYRKONU DO STOMATOLOGICZNYCH SYSTEMOW CAD/CAM

OPIS PRODUKTU

SHOFU DISK ZR Lucent jest pétspiekanym krazkiem z tlenku cyrkonu o $rednicy 98 mm, przeznaczonym do stosowania
w stomatologicznych systemach CAD/CAM. Krazek SHOFU DISK ZR Lucent jest dostepny w 8 kolorach: przezierny Trans
(pojedyncza warstwa) oraz A1, A2, A3, A3.5, B1, C1iD2 (pie¢ warstw) oraz w pieciu grubo$ciach (12 mm, 14 mm, 16 mm, 18
mm i 22 mm), do wykonywania bardzo estetycznych petnych koron i mostéw z tienku cyrkonu.

> Typ llklasa 5 (EN 1S06872: 2015)

> Wspoiczynnik rozszerzalnosci cieplnej w zakresie od 25 °C do 500 °C: 10,2 x 10K

WSKAZANIA DO STOSOWANIA
Wykonywanie z tlenku cyrkonu wktadow inlay i naktadéw onlay, koron i mostéw w odcinku przednim i bocznym przy uzyciu
stomatologicznego systemu CAD/CAM.

PRZECIWWSKAZANIA

W przypadku niewystarczajacej przestrzeni okluzyjnej i/lub pionowej $ciany preparacyjnej, co sprawia, ze preparacja
jest niedopasowana do petnoceramicznego uzupetnienia protetycznego, konieczny jest wybér alternatywnego materiatu.
Mosty wktadowe, implanty $rodkostne i wktady korzeniowe sa innymi przeciwwskazaniami.

OSTRZEZENIE
W przypadku wyboru tego produktu lekarz stomatolog musi uwzgledni¢ znane reakcje krzyzowe lub interakcje tego wyrobu
medycznego z innymi produktami medycznymi lub materiatami juz obecnymi w $rodowisku jamy ustnej.

RODKI OSTROZN 1

» Przetwarzanie materiatu prowadzi do uwolnienia pytu, ktéry moze spowodowa¢ podraznienie oczu, skory lub drog
oddechowych. Nalezy chroni¢ oczy przed pytem produktu oraz unikac stycznosci z blong $luzowa.

> Po uzyciu nalezy umyc¢ rece. Podczas stosowania nie je$¢ ani nie pic, nie potykac ani nie wdycha¢ czastek pytu.

> Podczas szlifowania nalezy stosowa¢ miejscowe odsysanie i odpowiednig ochrone ust/twarzy.

» Karty charakterystyki substancji (SDS) mozna uzyska¢ na stronie https://www.shofu.de/ lub pod nr telefonu +49 (0) 21 02/86 64-0.

DZIALANIA NIEPOZADANE

Nie sg nam znane zadne zagrozenia ani dziatania niepozadane zwigzane z produktem SHOFU DISK ZR Lucent.

W przypadku prawidtowego przetwarzania i stosowania dziatania niepozadane tego produktu medycznego sa bardzo
mato prawdopodobne. Jednak w przypadku stosowania tlenku cyrkonu istnieje mozliwo$¢ wystapienia reakcji uktadu
immunologicznego (takich jak alergie) lub miejscowych parestezji (takich jak zaburzenia smaku lub podraznienie btony
$luzowej w jamie ustnej). W razie posiadania informacji o niepozadanym dziataniu lub reakcji nalezy niezwtocznie
skontaktowac sig z firmg SHOFU DENTAL GmbH oraz stomatologiem lub lekarzem.

INSTRUKCJA STOSOWANIA
1. Wyja¢ krazek z pudetka i potwierdzic, ze krazek nie ma zadnych peknig¢ ani uszkodzen.
2. Zamocowac¢ krazek zgodnie z instrukcja systemu do frezowania CAD/CAM. Wprowadzi¢ grubo$¢ krazka, wspotczynnik
powiekszenia/skurczu i warunki frezowania, a nastepnie rozpoczag frezowanie.
> Zaleca sig frezowanie na sucho. W przypadku zastosowania frezowania na mokro przezierno$¢ krazka moze ulec
Zmnigjszeniu.
» W przypadku stosowania krazka pigciowarstwowego (A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2) nalezy

umiesci¢ go w prawidtowym kierunku w systemie CAD/CAM. Enamel

3. Po frezowaniu wyja¢ uzupetnienia protetyczne z krazka wierttem diamentowym itp.

4. Po usunigciu powietrzem odpadoéw cigcia nalezy wiozy¢ uzupetnienia protetyczne do pieca do spiekania i rozpoczac
spiekanie zgodnie z nastgpujacym harmonogramem:

» Zwigkszy¢ temperature od temperatury pokojowej do 1450 °C przy predko$ci nagrzewania wynoszacej 5-10 °C/min.
> Trzymac w temperaturze 1 450 °C przez 120 min.
> Schiodzi¢ z temperatury 1 450 °C do temperatury pokojowej z szybkoscig chtodzenia 5-10 °C/min.

5. Po spiekaniu nalezy w miare potrzeby dostosowac¢ uzupetnienia protetyczne odpowiednimi instrumentami obrotowymi.

6. Nalezy potwierdzic, Ze uzupetnienia protetyczne nie majg peknigc.

7. Wykanczanie
7-1. Petna korona

a) Metoda barwienia/glazurowania
Po konturowaniu nalezy przeprowadzi¢ obrobke cieplng w temperaturze 1 000 °C przez 5 minut w powietrzu.
Nastepnie nanies¢ barwnik lub glazure (np. VINTAGE Art Universal) i wypalic.

b) Metoda polerowania
Wypolerowa¢ cata powierzchnie korony woskiem diamentowym do polerowania standardowa metoda.
Wypolerowa¢ cata powierzchnig korony odpowiednim produktem do polerowania lub woskiem diamentowym do
polerowania itp.

7-2. Luska protetyczna/szkielet

Natozy¢ porcelang (np. VINTAGE ZR) na tuske protetyczna lub szkielet zgodnie z instrukcja uzycia.

8. Piaskowa¢ powierzchnig wewnetrzna korony z tlenku cyrkonu przy uzyciu Al.Os i przeprowadzi¢ czyszczenie
ultradzwigkowe. Zacementowac uzupetnienie protetyczne cementem na bazie zywicy (np. ResiCem lub BeautiCem
SA) standardowa metoda.

(Uwagi)

1. Nie uzywac tego produktu w przypadku, w ktérym zab filarowy jest opracowany az do obszaru gteboko pod dzigstem.

2. Nie uzywac tego produktu w przypadku, w ktérym wymiar pionowy stat sig bardzo maty.

3. Nalezy upewni¢ sie, ze dla kazdego uzupetnienia protetycznego sa zapewnione nastepujace kryteria.

» Grubos¢

Obszar przedni Korona lub most 20,8 mm
Licowka 20,4 mm
Obszar boczny Korona lub most 21,0 mm
Wktad lub naktad koronowy 21,0 mm
> Przekroj poprzeczny facznika
Obszar przedni 212 mm?
Obszar boczny 216 mm?
» Punkt
Mosty, ktére obejmujg uzupetnienie protetyczne trzonowcow <3 punkty
Mosty, ktére NIE obejmujg uzupetnienia protetycznego trzonowcow <6 punktow

4. Nie uzywac tego produktu do wytwarzania mostéw obejmujacych 2 lub wigcej przeset taczacych.
5. Produkt ten jest przeznaczony wytacznie do stomatologicznych systeméw CAD/CAM.
6. Do tego produktu nalezy stosowac odpowiednie frezarki.
7. Nie piaskowa¢ uzupetnien protetycznych przed spiekaniem peretkami glinu lub szkia itp.
8. Bruzdy i szczeliny w zgbach w odcinku bocznym lub obszarach taczacych mostéw nie powinny by¢ wykonane zbyt
ostro w ksztatcie klina.
9. Podczas dostosowywania uzupetnien protetycznych po spiekaniu nalezy unika¢ wywierania nadmiernego nacisku.
10. Uzupetnienia protetyczne nalezy stopniowo schtadza¢ przez co najmniej 5 minut po obrébce cieplnej przed wypalaniem
barwienia oraz po wypalaniu barwienia.
11. Nie uzywac znacznie odbarwionych modeli roboczych.
12. Krawedzie nalezy opracowaé z gtebokim stopniem typu chamfer i zaokraglonymi stopniami w ksztatcie schodka,
z brzegami tnacymi i rogami zaokraglonymi w celu wyeliminowania ostrych rogow preparacii. Kat powierzchni osiowej
powinien wynosic¢ od 5 do 15 stopni.
13. Podczas opracowywania zeba nalezy unikac: gtebokich stopni w ksztatcie schodka, krawedzi J, ostrych brzegow,
zabkowanych krawedzi, niestozkowych filaréw, podcieni, rowkéw prowadzacych.
14. W przypadku odbudowy porcelany na szkielecie nalezy odbudowywacé i ksztattowa¢ indywidualnie.

KOLORY

Trans, A1, A2, A3, A3.5, B1, C1,D2

ROZMIARY

@98 x 12mm, @98 x 14 mm, @ 98 x 16 mm, @ 98 x 18 mm, @ 98 x 22 mm

PRZECHOWYWANIE
Unika¢ wysokiej wilgotno$ci i wysokiej temperatury. Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem.

©®

DISC DE ZIRCONIU PENTRU SISTEMELE DENTARE CAD/CAM

DESCRIEREA PRODUSULUI

SHOFU DISK ZR Lucent este un disc de zirconiu semi-sinterizat, cu un diametru de 98 mm, destinat sistemelor dentare
CAD/CAM. SHOFU DISK ZR Lucent este disponibil in 8 culori: Trans (cu strat unic) si A1, A2, A3, A3.5, B1, C1 i D2

(cu cinci straturi) si este disponibil in cinci grosimi (12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm si 22 mm), pentru confectionarea
restaurdrilor de tip coroane si punti in intregime din zirconiu, de estetica ridicata.

> Tipul ll/Clasa 5 (EN 1SO6872: 2015)

> Coeficient de expansiune termica intre 25 °C si 500 °C: 10,2 x 10°K"!

INDICATII DE UTILIZARE

Fabricarea inlay-urilor, onlay-urilor, a restaurarilor de tip coroane si punti anterioare si posterioare cu ajutorul unui sistem
dentar CAD/CAM.

CONTRAINDICATII

In eventualitatea in care spatiul ocluzal si/sau cel de la nivelul peretelui vertical al preparatiei este insuficient, ceea ce face
ca preparatia sa nu fie adecvata pentru o restaurare in intregime din ceramica, trebuie ales un material alternativ.

Alte contraindicatii sunt puntile pe bazé de inlay-uri, implanturile endoosoase si pivoturile radiculare.

AVERTIZARE

Interactiunile cunoscute sau interactiunile acestui dispozitiv medical cu alte produse sau materiale medicale deja prezente

n mediul oral trebuie luate in considerare de cétre medicul stomatolog atunci cand selecteaza acest produs.

PRECAUTII

> Procesarea materialului va avea ca rezultat eliberarea prafului care poate cauza iritarea ochilor, pielii sau a céilor respiratorii.
Feriti ochii de praful produsului si evitati orice contact cu mucoasa.

» Dupé utilizare, spélati-va pe maini. Cand utilizati produsul, nu mancati si nu beti, nu ingerati si nu inhalati particulele de praf.

» Utilizati aspiratorul local i o protectie adecvata pentru guré/fata in timpul slefuirii.

» Fisele cu date de securitate (Safety Data Sheets, SDS) se pot obtine de la https://www.shofu.de/ sau apeland +49 (0) 21 02 /
86 64-0.

EFECTE ADVERSE
Nu cunoastem niciun risc sau efect advers legat de SHOFU DISK ZR Lucent. Daca este prelucrat si utilizat in mod adecvat,
efectele adverse ale acestui produs medical sunt foarte improbabile. Oricum, atunci cand se utilizeaza zirconiu, exista
posibilitatea unor reactii ale sistemului imunitar (de exemplu, alergiile) sau paresteziile localizate (de exemplu, un gust
iritant sau iritarea mucoasei orale). Dacé sesizati un efect advers sau o reactie adversa, va rugédm sa contactati imediat
SHOFU DENTAL GmbH si medicul stomatolog sau medicul dvs.
INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
1. Indepértati discul din cutie si verificati ca discul s3 nu prezinte crépaturi sau deteriorari.
2. Fixati discul in conformitate cu manualul sistemului de frezare CAD/CAM. Introduceti grosimea discului, factorul de
dilatare/contractie si conditia de frezare, apoi incepeti frezarea.
> Se recomanda frezarea uscata. Daca se utilizeaza frezarea umeda, se poate reduce transluciditatea discului.
> Cand se utilizeaza discul cu cinci straturi (A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2) Enamel
asezati-l n directia corectd in sistemul CAD/CAM.

A SE CITI CU ATENTIE INAINTE DE UTILIZARE

3. Dupa frezare, indepartati restaurarile de pe disc cu o freza diamantata etc.
4. Dupa indepértarea cu ajutorul aerului a deseurilor de sectionare, puneti restaurarea in cuptorul de sinterizare si
incepeti sinterizarea conform planificarii:
» Ridicati temperatura de la temperatura camerei pana la 1.450 °C, cu o ratd de incalzire de 5-10 °C/min.
» Mentineti la 1.450 °C timp de 120 min.
> Se raceste de la 1.450 °C pan la temperatura camerei cu o ratd de racire de 5-10 °C/min.
5. Dupa sinterizare, adaptati restaurarile cu ajutorul instrumentelor rotative adecvate, daca este necesar.
6. Verificati ca restaurarile sa nu prezinte crapaturi.
7. Finisarea
7-1. Coroana totala
a) Metoda de colorare/glazurare
Dupé conturare, efectuati tratamentul termic la 1.000 °C timp de 5 min. la aer. Apoi aplicati culoare sau glazura
(de ex. VINTAGE Art Universal) si ardeti.
b) Metoda de lustruire
Lustruiti toaté suprafata coroanei utilizand ceara diamantata de lustruire conform metodei standard.
Lustruiti toaté suprafata coroanei cu o piatra de lustruire adecvata sau utilizand ceara diamantata de lustruire etc.
7-2. Cadrul/scheletul
Adaugati portelanul (de ex. VINTAGE ZR) pe cadru sau schelet urméand instructiunile de utilizare.
8. Sablati suprafata interioara a coroanei de zirconiu cu Al:0; si efectuati curatarea cu ultrasunete.
Cimentati restaurarea cu ciment rasinic (de ex. ResiCem sau BeautiCem SA) urméand metoda standard.
(Observatii)
1. Nu utilizati acest produs in cazul in care dintele stalp este preparat pana in zona subgingivala profunda.
2. Nu utilizati acest produs in cazul in care dimensiunea verticala a devenit semnificativ de redusa.
3. Verificati ca pentru orice restaurare s fie asigurate urméatoarele criterii:

» Grosimea
X - Coroana sau punte 20,8 mm
Regiunea anterioara —
Fateta 20,4 mm
’ .. |Coroana sau punte 21,0mm
Regiunea posterioara
Inlay sau onlay 21,0mm
» Sectiunea transversald a conectorului
Regiunea anterioara 212 mm?
Regiunea posterioara =16 mm?
» Unitatea
Punti care implica restaurarea molarilor <3 unitati
Punti care NU implicé restaurarea molarilor < 6 unitéti

4. Nu utilizati acest produs pentru confectionarea restaurarilor de punte, inclusiv a 2 sau mai multe unitati de punte de
legatura.
5. Acest produs este destinat exclusiv pentru sistemele dentare CAD/CAM.
6. Utilizati masini de frezare adecvate pentru acest produs.
7. Nu sablati restaurarile inaintea sinterizarii cu aluminiu sau bile de sticla etc.
8. Santurile si fisurile de pe dintii posteriori sau zonele de legatura ale puntilor s& nu fie modelate in forma de pana prea ascutita.
9. Cand adaptati restaurarile dupa sinterizare, evitati aplicarea unei presiuni excesive.
10. Restaurarile trebuie racite progresiv timp de cel putin 5 min. dupa tratamentul termic, inainte de arderea culorii precum
si dupa arderea culorii.
11. Nu utilizati modele de lucru decolorate semnificativ.
12. Marginile trebuie preparate cu tesiturd profunda si umeri rotuniiti, cu margini téioase si colturi rotunjite pentru a elimina
colturile ascutite ale preparatiei. Unghiul suprafetei axiale trebuie sa se situeze in intervalul dintre 5 si 15 grade.
13. Cénd preparati dintii, evitati urmatoarele: umerii profunzi, marginile in J, muchiile de cutit, marginile ascutite, bonturile
fara conicizare, pragurile, santurile de ghidaj.
14. Céand se aplica portelanul pe un schelet, aplicati-| si modelati-l in mod individual.

CULORI

Trans, A1, A2, A3, A3.5, B1, C1,D2

MARIMI

@98 x12mm, @98 x 14 mm, @ 98 x 16 mm, @ 98 x 18 mm, @ 98 x 22 mm

DEPOZITARE
A se evita umiditatea inalté si temperaturile inalte. Feriti de lumina solara directa.

LAS NOGA FORE ANVANDNING

sV

ZIRKONIA-SKIVA FOR DENTALA CAD/CAM-SYSTEM

PRODUKTBESKRIVNING

SHOFU DISK ZR Lucent &r en semisintrad zirkonia-skiva med diametern 98 mm, utformad for dentala CAD/CAM-
system. SHOFU DISK ZR Lucent finns att fa i 8 farger: Trans (ett skikt) och A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, B1 och D2 (fem skikt)
och levereras i fem tjocklekar (12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm och 22 mm) for framstalining av hdgestetiska kron- och
broerséttningar i full-zirkonia.

> Typ llklass 5 (SS-EN 1SO 6872: 2015)

> Koefficient for termisk expansion mellan 25 °C och 500 °C: 10,2 x 109K"!

AVSEDD ANVANDNING
Framstalining av inlégg, onlays, anteriora och posteriora kron- och broerséttningar i zirkonia, med hjalp av ett dentalt CAD/
CAM-system.

KONTRAINDIKATIONER

Om det inte finns méjlighet for tillracklig avverkning ocklusalt/incisalt och/eller en otillrécklig vertikal preparationsvégg for
den nédvandiga materialtjockleken vid helkeramisk tandersattning maste annat material véljas.

Andra kontraindikationer for materialet &r inlaggsbroar, tandimplantat och rotstift/pelare.

VARNIN
Kénda korsreaktioner eller interaktioner mellan den har medicintekniska produkten och andra medicintekniska produkter
eller material som redan finns i den orala miljén, maste dvervagas av tandlakaren vid val av produkten.

EORSIKTIGHETSATGARDER

» Bearbetning av det har materialet leder till att damm frigdrs som kan orsaka irritation av dgon, hud och andningsvégar.
Se till att damm frén produkten inte kommer i kontakt med slemhinna.

> Tvétta handerna noga efter varje anvandning. At inte, eller drick inte under anvandningen. Undvik fértéring och inandning av
dammpartiklar.

» Anvénd lokalt utsug och lampliga mun- och ansiktsskydd under slipningen.

> Sakerhetsdatablad (SDS) kan hamtas pa https://www.shofu.de eller bestllas pa tel: +49 (0)21 02 86 640.

BIVERKNINGAR

Vid dags dato finns inga kénda risker eller biverkningar relaterade till SHOFU DISK ZR Lucent. Vid korrekt bearbetning
och anvandning &r biverkningar fran den har medicintekniska produkten hogst osannolika. Vid anvandning av zirkonia
finns emellertid méjlighet for reaktioner fran immunsystemet (sasom allergier) eller lokala parestesier (sésom en irriterande
smak eller irritation av munslemhinnan). Om du skulle mérka av en trolig biverkning eller reaktion ber vi dig att omedelbart
kontakta SHOFU DENTAL GmbH och din tandlékare eller lakare.

BRUKSANVISNING
1. Ta ut skivan fran forpackningen och sakerstall att skivan inte har nagra sprickbildningar eller andra skador.
2. Fixera skivan enligt CAD/CAM-frassystemets manual. Ange skivans tjocklek, utvidgnings-/krympningsfaktor samt
frasningsvillkoren, och starta frasningen.
> Vi rekommenderar torr frésning. Om vat frasning tillimpas kan skivans translucens reduceras.
> Nér en fem skikts-skiva (A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2) anvands maste Enamel
den placeras at ratt hall i CAD/CAM-systemet.

3. Efter frasningen avlagsnas tanderséattningen fran skivan med hjalp av ett diamantborr eller liknande.
4. Luftblastra bort Gverskottet, placera tandersattningen i sintringsugnen och starta sintringen enligt schemat:
» Oka fran rumstemperatur upp till 1450 °C med en temperaturokning pa 5-10 °C/min.
» Hall i 120 minuter vid 1450 °C.
> Kyl fran 1450 °C till rumstemperatur med en kylningshastighet av 5-10 °C/min.
5. Efter sintringen anpassas tandersattningarna vid behov med Iampliga roterande instrument.
6. Sakerstall att det inte finns nagon sprickbildning pa tanderséttningarna.
7. Finishering
7-1. Fullkrona
a) Metod for infargning och glaze
Efter konturering utfors varmebehandling vid 1000 °C i 5 min. i luften. Gor darefter infargning eller glaze (t.ex.
VINTAGE Art Universal) och brann.
b) Poleringsmetod
Polera kronans hela yta med diamantpolervax enligt sedvanlig metod.
Polera kronans hela yta med lamplig polerare eller med diamantpolervax etc.
7-2. Hattor och skelett
Lagg upp porslin (t.ex. VINTAGE ZR) pa héttan eller skelettet enligt respektive bruksanvisning.
8. Sandblastra innerytan pa zirkonia-kronan med Al:0s och rengdr med ultraljud. Cementera tandersattningen med
resincement (t.ex. ResiCem eller BeautiCem SA) enligt sedvanlig metod.
(Obs!)
1. Anvand inte den har produkten om stddtanden &r preparerad djupt subgingivalt.
2. Anvand inte den har produkten om den vertikala dimensionen har blivit signifikant lag.
3. Sakerstall att foljande kriterier galler for alla tandersattningar.

> Tjocklek
Anteriora omradet Krona eller bro 20,8 mm
Skalfasad 20,4 mm
) . Krona eller bro =21,0mm
Posteriora omradet ~
Inlégg eller onlay =1,0mm
> Connector tvarsnitt
Anteriora omradet > 12 mm?
Posteriora omradet 216 mm?
> Antal led
Broar som omfattar molarersattning <3led
Broar som INTE omfattar molarerséttning <6led

4. Produkten far inte anvandas for framstalining av brokonstruktioner med 2 eller fler hangande led i foljd.
5. Den hér produkten ar utformad enbart for dentala CAD/CAM-system.
6. Anvand frasmaskiner som &r lampliga for den har produkten.
7. Sandbléstra aldrig tanderséttningarna med aluminium eller glaspérlor etc. fore sintring.
8. Gropar och fissurer pa posteriora tander, och forbindelsedelar pa broar far inte utformas med for spetsig kilform.
9. Undvik att applicera for hart tryck vid anpassningen av tandersattningarna efter sintringen.
10. Tandersattningarna ska gradvis kylas ned i minst 5 minuter efter varmebehandlingen bade fore och efter
fargbranningen.
11. Anvand aldrig signifikant missfargade arbetsmodeller.
12. Preparationsgranserna ska utformas med djup chamfer och avrundade skuldror, alla preparerade kanter och horn ska
avrundas for att eliminera skarpa preparationsvinklar. Den axiala vinkeln ska ligga inom intervallet 5 till 15 grader.
13. Vid preparation av stodtanden maste f6ljande undvikas: djupa skuldror, J-formad skulderpreparation, knivskarpa horn,
sagtandade prepgranser, icke-konformade stodtander, underskar, styrspar.
14. Nar porslin byggs upp pa ett skelett ska uppbyggnad och formning goras individuellt.

EARGER

Trans, A1, A2, A3, A3.5, B1, C1,D2

STORLEKAR

@98 x 12mm, @98 x 14 mm, @ 98 x 16 mm, @ 98 x 18 mm, @ 98 x 22 mm

FORVARING
Undvik hdg fuktighet och hog temperatur. Far ej utsattas for direkt solljus.

el

AIZKOZ ZIPKONIAZ I'IA OAONTIATPIKA LYZTHMATA CAD/CAM

OEPICPA®H NPOIONTOE

0 diokog SHOFU DISK ZR Lucent givai évag npii- Tupooucowpatwpévog diakog {ipkoviag diapétpou 98 mm
oxedlagpévog yia odovTiatpikd auaThuata CAD/CAM. O SHOFU DISK ZR Lucent eivai S1aBéaipog o€ 8 xpwpara: Trans
(éva oTpwpa) kai A1, A2, A3, A3.5, B1, C1 kai D2 (mévte oTpwpara) kai épxeral o€ mévTe wayn (12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm
Kal 22 mm), yia TV Kataokeur upnAig aiolnTIKAG ATTOKATAOTACEWY GTEYAVLV KAl YEQUPWY a6 JipKovia.

» Tumog II/Tégn V (EN 1S06872: 2015)

> ZuvteheaTng Beppikng dlaaToig petagy 25 °C kar 500 °C: 10,2 x 10K

AIABALTE NMPOZEKTIKA MPIN AMO TH XPHZH

ENAEIZEIZ XPHIHE
Katagkeun evBéTwy, emevBETwy, TpoaBiwv kal oTmabiwv aTEQAVWY Kal ATTOKATACTATEWY YEQUPWY,
XPnoipotolwvTag éva auatnua odovtiatpikod CAD/CAM.

ANTENAEIZEIE

21NV TEPITITWON ToU dEV UTIAIPXEI ETTAPKAG XWPOG HATNTIKA Kal/f) KABETO TOoiXWHa TTAPATKEUNG, KABITTWVTAG
TNV TTapackeur} akataAAnAn yia pia ohokepapiki amokardaTaon, 8a mpétel va emAEyETal éva eVAAATKTIKG
UNIKO. ‘EvBeTEG VEQUPEG, EVDOOOTIKA EuQUTEUPATA Kal EVBOPPIIKOT A§oveg eival AANeG avTeVDEIGEIS.

NPOEIAONOIHZH

TvwoTég aAAnhoavTidpdoeig i aAAnAemidpaaoeig autAg TG IATPIKAG CUOKEUNAG UE AN 1aTPIKA TIPOiGVTa
1} UNik@ TTou uTréipxouv AN Péoa aTo aTopaTIKG TTEpIBAAAOV Ba TTpémel va AapBavovTal uméwn amoé Tov
odovTiatpo 6Tav eTMIAEYEI AUTO TO TIPOIGV.

OPO®YAAZEIZ

> H emegepyaaia Tou uhikoU Ba TipokaAéael Tv ammeAeuBépwan okovng n oTroial UTTOpET va TIPOKaAEDE! EpEBITUO
TWV PaTiwy, Tou dépuarog fi Twv aepogdpwv odwv. KpariaTe T okévn Tou TpoiovTog pakpid aTmd Ta pdria Kai
amo@UyeTe KABe AN pe BAevvoyovo.

» Metd ) xpron mAUveTe Ta xépia oag. OTav XpnoILOTIOIEITE PNV TPWTE, ) TTVETE, NV KATATTIVETE 1} EI0POQATE Tl
owparidia g oKovng.

> XpnalyoToieite TOTIKA avappdenaon kai katdAAnAn TTpooTacia gTOPATOG/TPOCWITOU KATd TOV TPOXITHO.

> Ta @UMa deodopévwy TpoaTaaiag (Safety Data Sheets) pmopei va BpeBouv aTo https://www.shofu.de/,
1} kaAwvTag aTo +49 (0) 21 02/86 64-0.

NAPENEPIEIEY

Ae yvwpiloupe kamoiov kivouvo f apevépyeleg Tou va axetiovtal pe o SHOFU DISK ZR Lucent.

Edv yiver kataAAnAn eme€epyaaia kal xprion, ol Tapevépyeleg eival ToAd dUokolo va umrapEouv. Mapoia
auTd éTav XpnaipoToieital {ipkovia uTrdpyel MBAVOTNTA avVTISPATEWY TOU AVOTOTIOINTIKOU CUCTANATOG
(6Twg aAAepyieg) N ToTTIKAG TapaIoBNaiag (6Twg piag eVoxAnTIKAG yelong i epeBigpol Tou BAevvoydvou).
Edav yvwpilete kamoia Tapevépyeia f aviidpaan, mapakaloUpe emikovwvAaTe pe Tnv SHOFU DENTAL
GmbH kai Tov 0dovTiarpo f Tov 1aTpd oag dpeaa.

OAHTIEZ XPHEHE

1. ATopakpUveTe TO digKO a6 TO KOUTI Kal EMRERQIWOTE OTI 0 DioKOG DEV EXEI pWYHEG ) EXEI KATATTPAPE.

2. AogalioTe To digko akohouBwvTag TIG 0dnyieg XpAang Tou cuaThpatog kotig CAD/CAM. EigdyeTe T
méyog Tou Giokou, Tov TapdayovTa peyéBuvang/ouaToAng kal cuverikn @pelapiouartog kai EEKIVAOTE T
@pefapioya.
» Zuviotdrai n &npn ko). EQv xpnotpotoinBei uypr ko prropei va peiwei n diagaveia Tou diokou.
» Orav xpnoipotoieite 0 dioko mévie aTpwoewv (A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2), Enamel

ToTToBETEIOTE TO pE T oWOTH kaTtelBuvan aTto ouanpa CAD/CAM.

3. MeTd TV KOTI) ATTOPAKPUVETE TNV ATTOKATAGTACT ATG TO BioKO PE pia eyyAUQida SlapavTiol KAT.
4. MeTa TNV aTTOPAKPUVOT TWV TIAPAYWYWY KOTIAG HE aEPa, TOTTOBETEIOTE TIG ATTOKATACTATEIG OTO YOUPVO
TIUPOCUCTWHATWANG KAl APXIOTE TNV TTUPOCUCTWHATWAT akoAouBwvTag Tov TTapakdTw oxediacgpo:
> AugnoTe amé ) Beppokpaaia dwyariou péxp! Toug 1.450 °C e pubpd Bépuavang 5-10 °C/min.
> AlamprioTe aToug 1.450 °C yia 120 min.
> Wigre amé 1.450 °C ot Beppokpaaia dwyatiou pe pubud wigng 5-10 °C/min.
5. MeTéi TNV TTUPOCUCCWHATWOT TTPOTAPHOTTE TIG ATIOKATAOTATEIG HE Ta KATAAANAQ TTEPITTPOPIKG
epyaleia, epooov eivar amapaitnto.
6. EmBeBaiwoTe 611 N amokatdoTacn dev TAPOUTIAdel pwypég.
7. Teheiwon
7-1. Zrepdvn
a) Xpwpatioudg/uébodog yAaoapioparog
Mera tn diapépewan TpayuatotoleioTe BeppIkn katepyaaia atoug 1.000 °C yia 5 min. Ztov
agpa. ITn ouvéxela epappoaTe Xpwpatiops f yAaodapiopa (my. VINTAGE Art Universal) kai
TPayuaToToINaTE OTITNON.
b) MéBodog aTiABwang
INIABWOTE OAN TNV EMIQAVEIQ TNG OTEPAVNG XPNTIHOTIONWVTAG OTIABWTIKG Kepi SlapavTiol
akohouBwvTag T aupparikr pébodo.
InABWOTE OAN TV EMIQAVEID TG OTEPAVNG ME Eva KaTaAAnAo OTIABWTIKG fj XpNOIHOTIONWMVTAG
OTIABWTIKO KePi SlapavTiod KATT.
7-2. KoAdBwpa/okeAeTog
XriaTe Tv Topaehavn (my. VINTAGE ZR) mévw aTo koA6Bwpa fy To akeAETd akoAouBwvTag Tig 0dnyieg
xpnong.
8. AppoBoAfaTe TNV ETWTEPIKN ETMIPAVEIT TNG OTEQAVNG IpKoviag pe Al:0s kal TTpaypatoToInaTe Kabapiopod
ue umreprixoug. KoAAfaTe v amokaraoTtaon pe pnrivwdn kovia (rx. ResiCem r BeautiCem SA) aUpgwva
e T oupBartiki péBodo.

(Znueiwoeig)
1. Mn xpnaipoTolgite autd 1o o6V aTnV TEPITITWAN Tou T0 SOVTI aTAPIYHa £XEl TTapackeuaoBei Babia
UTTOOUAIKG.
2. Mn xpnaigoToigite auTé TO TIPOIGV OTNV TTEPITITWAN TTOU N KABETN B1ACTACT EXEI PEIWBEI TNPAVTIKA.
3. E¢aogalioTe 611 Ta akéAouBa kpiTpia igxUouv agpaAwg yia kGBe amokatdaTaon
> Nayog

) . | Zrepdavn i yépupa 20,8 mm
Mp6od

p6aBIa TEPIOKN oun >04mm

. . |Zrepdvn A yépupa 21,0mm
Omiod

TroblaTepioxl ‘EvBeTo N emévBeTo 21,0mm

> Aiatopr} ouvdeThpa
Mpdabia mepioxn 212 mm?
OmioBia mepioxn =16 mm?
» Movéda
[¢gupeg Tou TepIAauBavouv aTrokaTaoTaan yougiou < 3 povédeg
égupeg mou AEN TrepiAapBavouv amokataaTacn yoppiou <6 povadeg

4. Mn xpnO1hOTIOIEITE QUTO TO TTPOIGV yIa TNV KATACKEUN yéQupag TTou TrepiAapBavouy 2 f) TepioadTepa
OUVOETIKA YEQUPLATA.
5. Auté T0 TTpOidv £xel oXedIaaTei aTToKAEITTIKA yia 0dovTiaTpiké ouaTipara CAD/CAM.
6. Xpnaoiyoroieite Tig KaTAAANAEG GUOKEUEG KOTTAG yI' QUTO TO TTPOIGV.
7. Mnv appoBoAeiTe TIg amokaTtaoTacelg pe aAoupiva fy uahoo@aipidia KATL. TTpIV ATT6 TV TTUPOCUGTWHATWOT).
8. O1 oTég kal OXIOPEG Twv oTIaBiwy SovTILV 1} 01 TEPIOKEG TUVIETNG TWV YEQUPWV Je Ba TIPETTEN val
yivovtal o€ o§0 oxfpa oervag.
9. Otav TpooappdleTal TIg ATTOKATACTATEIG UETA TNV TTUPOTUCTWHATWAT), ATTOPUYETE TNV EQAPLOYN
utrepBoAIKAg Tieang.
10. O1 amokataoTéoeig Ba Tpémel va wuxovTal oTadiakd yia TouhdxioTov 5 min. peta tn Beppikn
emegepyaaia TPIV Ao TV OTITNON XPWHATIOUOU GTTWG KA JETA TRV GTITNON XPWHATIGHOU.
11. Mn XpnO1HOTIOIEITE EKpAYEID EPYATiag Pe ONUAVTIKA SUTXPWHIKA.
12. Ta 6pia Ba péTel va TapaakeuadovTal pe abia AogoTopn kai amoaTpoyyuleupéva Bapa, e 6pia
QTTOKOTTAG KAl YwVieg amoaTpoyyuleupéva, WOTe va amo@edyovTal o§UaIKES YwViEG OTNV TTAPACKEUT).
H ywvia Tng agovikng emeaveiag Ba mpémel va eival péaa o’ éva 6pio amd 5 éwg 15 poipeg.
13. Otav mapaokeudlete Ta d6vTIa amoUyeTe Ta akdhouBa: BaBpa o€ Babog, J-0pia, AeTrTa 6pia, odovTwTd
6pI0, PN-KWVIKA KOAOBWUATA, UTTOOKAPEG, 0BNYOUG AUACIKES.
14. Otav kTifeTe TOPOEAAVN OF€ Eval OKEAETO, KTIOTE KAl SIAUOPPWOTE AVEEAPTNTA.
ANOXPOJEIT
Trans, A1, A2, A3, A3.5,B1, C1, D2
METEGH
@98 x 12mm, @ 98 x 14 mm, @ 98 x 16 mm, @ 98 x 18 mm, @ 98 x 22 mm
DYAAZH
Amo@UyeTe TNV uwnAr uypaacia kal TNV uwnAr Bepuokpaaia. KpatiaTte pakpid amé v duean nhiakn
akTIVOBOAia.

[ pt) LER COM ATENGAO ANTES DE USAR

DISCO DE ZIRCONIA PARA SISTEMAS DENTARIOS CAD/CAM

DESCRIGAO DO PRODUTO

SHOFU DISK ZR Lucent é um disco de zirconia semissinterizada de 98 mm de didmetro, concebido para
sistemas dentarios CAD/CAM. SHOFU DISK ZR Lucent esta disponivel em 8 cores: Trans (uma camada) e
A1, A2, A3, A3.5,B1, C1 e D2 (cinco camadas), e existe em cinco espessuras (12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm
e 22 mm), para confecgéo de restauragdes de coroas e pontes totalmente de zircénia e de grande efeito
estético.

> Tipo Il/Classe 5 (EN 1SO 6872: 2015)

> Coeficiente de expans&o térmica entre 25 °C e 500 °C: 10,2 x 10°K"!

INDICAGOES DE UTILIZACAO
Confecgéo de inlays, onlays, restaurages anteriores e posteriores de coroas e pontes, todas em zircénia,
mediante o sistema dentario CAD/CAM.

CONTRAINDICAGOES

No caso de haver um espago oclusal insuficiente e/ou uma parede de preparagéo vertical, que torne a
preparagdo inadequada para uma restauragao totalmente em ceramica, ¢ preciso escolher um material
alternativo. Pontes inlay, implantes endosseos e espigdes radiculares sdo outras contraindicagdes.

AVISO
As reagdes cruzadas ou interagées conhecidas deste dispositivo médico com outros produtos médicos ou
material j& presente no ambiente oral tém de ser conhecidas pelo dentista ao selecionar este produto.

PRECAUCOES

> O processamento do material resulta na libertagéo de p6 passivel de causar irritagdo ocular, cuténea ou das
vias respiratorias. Manter o pé do produto afastado dos olhos e evitar o contato com as mucosas.

» Lavar as maos depois da utilizagao. Durante a utilizagéo, ndo comer ou beber, ndo ingerir e ndo inalar
particulas de p6.

> Ao desbastar, usar aspiragdo local e uma méascara facial adequada.

> As fichas de dados de seguranga (FDS) podem ser obtidas em https://www.shofu.de/ ou ligando para o
niimero +49 (0) 21 02/86 64-0.

EFEITOS ADVERSOS

Nao temos conhecimento de riscos ou efeitos adversos relacionados com SHOFU DISK ZR Lucent. Se este
produto médico for devidamente processado e usado, sera altamente improvavel a ocorréncia de efeitos
adversos. Contudo, ao usar zirconia, existe um potencial para reagdes do sistema imunolégico (como sejam
as alergias) ou parestesia localizada (como seja um sabor irritante ou a irritagdo da mucosa oral). Se tiver
conhecimento de algum efeito ou reagao adverso(a), contacte imediatamente a SHOFU DENTAL GmbH e o
seu dentista ou médico.

INSTRUCOES DE USO
1. Remover o disco da caixa e verificar se ndo esta fissurado ou danificado.
2. Fixar o disco de acordo com o manual do sistema de fresagem CAD/CAM. Introduzir a espessura do
disco, o fator de expansao/retragéo e o estado de fresagem e iniciar a fresagem.
> Recomendamos a fresagem a seco. Se for usada a fresagem Umida, a translucidez do disco pode ficar
reduzida.
» Ao usar o disco de cinco camadas (A1, A2, A3, A3.5, B1, C1, D2), coloca-lo
no sentido correto no sistema CAD/CAM.

Enamel

3. Depois da fresagem, remover as restauragdes do disco com uma broca de diamante, etc.
4. Depois de limpar com ar os desperdicios do corte, colocar as restauragdes no forno de sinterizagéo e
iniciar a sinterizagéo seguindo estes passos:
» Partindo da temperatura ambiente, elevar até aos 1450 °C, com incrementos de 5-10 °C/min.
» Manter nos 1450 °C durante 120 min.
> Arrefecer a partir de 1450 °C até a temperatura ambiente com uma velocidade de arrefecimento de
5-10 °C/min.
5. Depois da sinterizagdo, se necessario, ajustar as restauragdes com os instrumentos rotativos adequados.
6. Verificar se as restauragdes nao estéo fissuradas.
7. Acabamento
7-1. Coroa completa
a) Método de pigmentacéo/glazeamento
Depois de fazer os contornos, tratar com calor a 1000 °C, durante 5 minutos, no ar. A seguir,
aplicar a pigmentag&o ou o glazeamento (p. ex., VINTAGE Art Universal) e fazer a queima.
b) Método de polimento
Polir toda a superficie da coroa com a cera de polimento de diamante, de acordo com o método
standard.
Polir toda a superficie da coroa com um polidor adequado ou com cera de polimento de diamante, etc.
7-2. Coping/Armagao
Aplicar a porcelana (p. ex., VINTAGE ZR) no coping ou na armag&o de acordo com as instrugdes de uso.
8. Aplicar jato de areia na superficie interior da coroa de zirconia com Al.0s e realizar a limpeza
ultrassénica. Cimentar a restauragéo com cimento de resina (p. ex., ResiCem ou BeautiCem SA),
de acordo com 0 método standard.

(Notas)
1. N&o usar este produto se o dente-pilar estiver preparado até a regido subgengival profunda.
2. Nao usar este produto se a dimensao vertical tiver ficado significativamente baixa.
3. Assegurar a observagéo dos seguintes critérios para qualquer restauragao.

> Espessura
Regiso anterior Coroa ou ponte 20,8 mm
Faceta 20,4 mm
s . Coroa ou ponte >1,0mm
Regiéo posterior
Inlay ou onlay >1,0mm
> Secgdo transversal do conector
Regido anterior > 12 mm?
Regio posterior 216 mm?
» Unidade
Pontes que impliquem restauragéo molar < 3 unidades
Pontes que NAQ impliquem restaurag&o molar <6 unidades

4. Nao usar este produto para fabricar restauragdes de ponte, incluindo de 2 ou mais pénticos de ligagéo.

5. Este produto foi concebido exclusivamente para sistemas dentarios CAD/CAM.

6. Usar maquinas de fresagem adequadas para este produto.

7. Néo tratar as restauragdes com jato antes da sinterizagdo com aluminio ou p6 de vidro, etc.

8. As cavidades e as fissuras feitas nos dentes posteriores ou nas areas de ligagéo de pontes ndo devem
ficar demasiado afiladas.

9. Ao ajustar as restauragdes depois da sinterizagao, evitar exercer demasiada pressao.

10. As restauragdes devem ser esfriadas gradualmente durante, pelo menos, 5 minutos depois do tratamento
com calor, antes e depois da queima de pigmentagao.

11. Nao usar modelos de trabalho significativamente despigmentados.

12. As margens devem ser preparadas com um chanfro profundo e ombros arredondados, com arestas de
corte e cantos arredondados, a fim de eliminar os cantos afiados resultantes da preparagéo. O angulo da
superficie axial deve situar-se entre os 5 e os 15 graus.

13. Ao preparar os dentes, evitar o seguinte: ombros profundos, margens em J, arestas afiadas, margens
serrilhadas, pilares ndo conicos, depressdes, sulcos de orientagéo.

14. Ao aplicar porcelana numa armagéo, aplicar e modelar individualmente.

CORES
Trans, A1, A2, A3, A3.5,B1, C1, D2

TAMANHOS
@98 x 12mm, @ 98 x 14 mm, @ 98 x 16 mm, @ 98 x 18 mm, @ 98 x 22 mm

ARMAZENAMENTO
Evitar umidade e temperaturas altas. Manter afastado da luz solar direta.




